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1.2 O processo da cera perdida para fundigdes odontolégicas

1.2.1 Fluxo de trabalho e nomenclatura

1.2.2 AlteragGes dimensionais e morfolégicas no processo de fundigao
' 1.2.3 Matenais para padrdo de fundigao

1.2.4 Revestimentos para fundigido odontolégica
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Revestimento

(Refrcatcarico)
eliminacao do padrao -
formacao do molde de revestimento

o Resisterite croor ccelor

Expandir
Para compensar as contracgoes
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Resistente
Mecanicamente
(itmpacto)

@ Escoamento
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Revestimento com falta de lisura
superficial (muito poroso) produz
pecas rugosas,
que aparecem como:

Sub- expandidas, se forem pegas
1" extracorondrias,
e ndo entram no troquel

Sobre-expandidas, se forem pecas
intracorondrias

OL/lLisura

Sem porosidade,
o molde ndo deixa

escapar o ar e Verl tlolag(‘io o molde

e ndo é preenchido

O ar escapa pela
porosidade,

é preenchido
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@ Ventilacao

VenTitacio ABERTA |
O ar escapa pelo
canal de ventilagdo,
o molde
é preenchido

VenTiLAGAO FECHADA
O ar escapa pelo canal
de ventilagdo,

o molde
& preenchido

|
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Composicao - funcao

AGLUTINANTE ( gesso ou fosfato) — presa, res. mec.,
expansiio de presa

REFRATARIO (silica) — expansio térmica e
resist. 4 temperatura alta

MODIFICADORES — t. de presa, ambiente redutor,
exp. de presa; exp. térmica

CORANTES

CONFORMACAO
_DE METAIS

1.24.1 Requisitos
1.2.4.2 Composicio

1.2.4.3 Expansbes nos revestimentos

1.2.4.4 Revestimentos resistentes a altas temperaturas
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Revestimento — expansoes de presa
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Contracao térmica dos gessos
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Temperatura (°C)

Revestimento fosfatado

Expanszdo Térmica

90% concentracio do liguido

50% concentracio do lquida

Concentragao do Liquido:

Metais preciosos 50-60%
Ligas de metais preciosos

para mataloceramica GO-T0%
Ligas de cobre-aluminio a

MIGUEl-CrOmd: Pard ciramsca BO-100%

100 300 500 700 S0
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MgO + NHH,PO4 + H0
!
(NH;MgPO, + 6H,0),
MgO

NH4H;PO,4
H,0

|

(NH;MgPO, + 6H,0),
l
(NH:MgPO, + H;0),
!

(Mg,P;0;),
!
Mg,P,0,
l
Mq;(P,04);

Temperatura ambiente

Particulas do tipo coloidal

Presa prolongada a 25°C
ou desidratacdo a 50°C

Desitdratagao a 160°C
Aquecimento entre 300 e 650°C
Fase polimétrica ndo cristalina
Aquecimento acima de 1.040°C
(2)




